S

PCA

POLSKIE CENTRUM
AKREDYTACJI

Ly

CERTYFIKACJA
WYROBOW

CERTYFIKAT

SPAWANIE POJAZDOW SZYNOWYCH | ICH CZESCI SKLADOWYCH
WEDLUG PN-EN 15085-2:2021-03

Biuro Certyfikacji Wyrobéw i Oséb Polskiego Rejestru Statkdw S.A., al. gen. Jozefa Hallera 126, 80-416
Gdanisk, zaswiadcza, ze zostaty spetnione wymaEani'a dotyczgce prowadzenia prac spawalniczych w
zakresie:

Poziomu klasyfikacji CL1 wedtug PN-EN 15085-2:2021-03

Obszar zastosowania:

Produkcja konstrukcji metalowych i ich czesci

Nazwa Organizacji:
Weldon Sp. z o.0.

Brzezowka 90A
39-102 Brzezowka

Zakres uznania zostat przedstawiony w zataczniku do Certyfikatu.

Pierwsze wydanie Certyfikatu: 2021-12-28

Certyfikat jest wazny do:  2027-12-27

Numer certyfikatu:  CW/RAIL/002/1 <

Dyrektor Pionu Certyfikacji

. ' /
Gdansk, 2024-12-28 Przemystaw Gatka
PRS S.A. Tel. +(48) (58) 346 17 00 e-mail: dc@prs.pl
al. gen. Jozefa Hallera 126 Fax +(48) (58) 34177 69 www: http://prs.pl

80-416 Gdansk, Poland
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ZALACZNIK DO CERTYFIKATU
CW/RAIL/002/1
wydany przez Biuro Certyfikacji Wyrobow i Oséb Polskiego Rejestru Statkow S.A.
Przyznanego Organizacji:
Weldon Sp. z 0.0.
Brzezéwka 90A
39-102 Brzezéwka

1. Zakres uznania:

Proces spawalniczy wedtug | Grupa materialowa wedtug . .
Wymiary Uwagi
PN-EN 1SO 4063 CEN ISO/TR 15608
135, 141, 121 1.2 BW: 3,0 [mm] + 32,0 [mm] PN-EN ISQ 15614-1
(spawanie reczne)
135, 141, 121 1.2 FW: 1,7 [mm] = 70,0 [mm] PN-EN ISQ 15614-1
(spawanie reczne)
135 1.2 FW: 3,0 [mm] + 40,0 [mm] PN'EN 150 15614-1
(spawanie zrobotyzowane)

2. Odpowiedzialna osoba nadzoru spawalniczego:

Bogdan Mazur (IWE Ill)

3. Zastepca odpowiedzialnej osoby nadzoru spawalniczego:

Mateusz Nowak (IWE Ill)

4. Dalsze osoby nadzoru spawalniczego:

Paulina Chorzepa (IWE IlI)

5. Postanowienia ogdlne:

PRS S.A. Biuro Certyfikacji Wyrobéw i Osob dokonato wstepnej oceny proceséw spawalniczych
zaktadu produkcyjnego Organizacji pod wzgledem wymagari jakosciowych dotyczacych spawania
materiatéw metalowych oraz prowadzi nad nim ciagty nadzor.

Wymagania nadzorowane sa wedtug normy PN-EN 15085-2 w odniesieniu, do ktérych Organizacja
musi przedstawi¢ PRS S.A. deklaracje o braku istotnych zmian. Nastgpujace zmiany muszg zostac
przekazane do wiadomosci PRS S.A.:

- nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkgji,

- zmiany osoby odpowiedzialnej za nadzor spawalniczy,

- wprowadzenie nowych technologii spawania WPQR.

Niniejszy certyfikat nie zastepuje certyfikatdw wymaganych w obszarach uregulowanych prawem.
6. Uwagi:

Program oceny proceséw spawalniczych PCW-01/RAIL dostepny jest pod adresem prs.pl (zaktadka
Ustugi/Certyfikacja/Wyroby/Certyfikacja- procesow spawalniczych dla kolejnictwa — Norma PN-EN
15085-2 — RAIL).
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